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(57) Ce procede de fabrication d'un bras d'essuie-glace 31 en 
matiere plastique. comprenant un conduit d'arrosage integre 
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dans un moule en com bin a is on avec un gaz neutre, pour 
plaquer cette matiere plastique contre la paroi interne du 
moule et delimiter ainsi le conduit d'arrosage 33. 
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La. presente invention concerne un procede de 
-Fabrication d'un bras d'essuie-glace en matiere plas- 
tique, notamment pour vehicule automobile, un bras 
d ' essuie-glace obtenu suivant .ce procede et un ensem- 
5 bie d ' essuie-glace comportant un tel bras. 

Dans 1'etat de- la technique, les bras d'es- 
suie-glace portent a une extremite un balai d" essuie- 
glace et sont -Fixes, a leur autre extremite. sur uri 
arbre pouvant etre anime d'un mouvement de rotation 
10 alternatif imprime par exemple par un moteur electri- 
que. 

De tels ensembles d ' essuie-glace sont par 
exemple destines a assurer le nettoyage du pare-brise 
ou de la lunette arriere d'un vehicule automobile. 
15 Les bras d ' e s suie-glace sont en general 

-Formes d'une tige metallique sur laquelle est serti un 
carter, ce carter etant articule sur un moyeu pouvant 
etre fixe sur 1' arbre d ' en tralnement relie au moteur 
electrique. 

20 Un ressort, de traction ou de compression, 

agit sur la tige pour appliquer sur la surface a 
nettoyer, 1* extremite du bras qui porte le balai d 'es- 
suie-glace. 

Les differents bras cpnnus presentent un 
25 certain nombre d ' inconvenient s dans la mesure ou leur 
fabrication est relativement * couteuse du fait de 
1' utilisation de metaux devant etre formes et/ou 
u sines. - *' 

Par ailleurs. les differentes pieces de ces 
30 ensembles d ' es suie-glace cpmprenrvent en outre des 
moyens de fixation du ressort, qui . doivent etre- 
assembles par sertissage. Ces ensembles doivent 
egalement etre peints ou soumis a tout autre traite- 
ment de decoration. 
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Enfin, ces ensembles presentent une masse 
importante qui nuit au mouvement de rotation alter- 
nati-F qui Xui est imp rime , ceci etaht tres sensible en 
particulier aux grandes vitesses dans le cas ou un 
5 balai unique est utilise pour nettoyer par exemple le 
pare-brise du vehicule. 

On sait par ailleurs, qu'il est souhaitable 
d'associer a ces ensembles d * essuie-glace des moyens 
permettant de projeter par exemple sur le pare-brise, 
10 des jets de liquide. par exemple d'eau et de deter- 
gent, susceptible d'aider au nettoyage du pare-brise 
lorsque les balais . d 'essuie-glace effectuent leur 
deplacement. 

C'est ainsi que l'on a utilise des gicleurs 
15 disposes sur la carrosserie du vehicule. 

Cependant, ces gicleurs sont relativement 
inefficaces dans" la me sure ou ils sont trop eloignes 
du pare-brise ou de la lunette arriere du vehicule. 

Par ailleurs, on a egalement propose l'uti- 
20 lisation d ' une canalisation souple portee par le bras 
d * es suie-glace . canalisation dont une extremite deli- 
vre a proximite du pare-brise, le liquide de nettoyage 
et dont une autre extremite est reliee a un point -Fixe 
de la carrosserie et de la au reste du circuit d'arro- 
25 sage du vehicule et en particulier a une pompe de la- 
ve-glace qui cree une surpression necessaire a l'ejec- 
tion des jets de liquide. 

Ces systemes presentent un certain nombre 
d * inconvenients dans la mesure ou il est necessaire de 
30 doubler le bras d ' essuie-glace par une canalisation 
souple tout a fait inesthetique et encombrante. 

On a egalement propose dans 1'etat de la 
technique et notamment par les documents FR-A-2 119 
130 et FR-A-2 584 035, des ensembles d ' essuie-glace 
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dont le bras en matiere plastique comporte un conduit 
d'arrosage integre. Une extremite de celui-ci est 
reliee au reste du circuit d'arrosage du vehicule, et 
son autre extremite est reliee a des orifices 
d'arrosage prevus ' au niveau du balai d ' es suie-gla ce 
lui-meme ou dans le corps de ce bras d * essuie- glace . 

Cependant dans l'un et 1* autre de ces do- 
cuments, la structure du bras est extremement com- 
plexe et difficile a realiser. 

Ceci entraine un prix de "revient relative- 
ment eleve et done une integration difficile a grande 
echelle sur des vehicules automobiles. 

Le but de 1'invention est done de resoudre 
ces problemes en proposant un procede de fabrication 
d * un bras d " e s suie-glace qui soit simple, permettant 
d'obtenir en grande serie et a un prix de revient peu 
eleve. des bras d * essuie-glace comprenant un conduit 
d'arrosage integre dont 1* adaptation dans un ensemble 
d ' essuie-glace soit la plus simple possible. 

A cet effet , 1 * invention a pour objet un 
procede de fabrication d ' un bras d * essuie-glace en 
matiere plastique, comprenant un conduit d'arrosage 
integre, notamment pour vehicul-e automobile, carac- 
terise en ce qu'on injecte la matiere plastique dans 
un moule en combinaison avec un gaz neutre, pour 
plaquer cette matiere plastique contre la. paroi 
interne' du moule et delimiter ainsi le conduit 
d ' arrosage . 

Selon un autre aspect. 1' invention a egale- 
ment pour objet un bras d ' es suie-glace obtenu par ce 
procede. 

Selon encore un autre aspect , 1 " invention- a 
egalement pour objet un ensemble d ' es suie-glace com- 
portant un tel bras. 
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L'invention sera mieux comprise a l'aide de 
la description qui va suivre; donnee uniquement a 
titre d'exemple et faite en se referant aux dessins 
annexes, sur lesquels : 
.5 - la Fig.1 represente un ensemble d'essuie- 

glace comportant un bras selon l'invention; 

la Fig. 2 represente une vue de cote d " un 
premier mode de realisation d * un bras d 1 es suie-glace 
selon l'invention; 
10 - la Fig. 3 represente une vue de face du 

bras represente sur la Fig.2; 

les Fig . 4 A , 4B , 4C, 4D representent diffe- 
rentes sections du bras represente sur les Fig.2 et 3 
et prises suivant les lignes 4A-4A, 4B-4B. 4C-4C et 
15 4D-4D de la Fig.3, r espectivement ; 

la Fig . 5 represente une vue de cote en 
coupe d'un second mode de realisation d'un bras d'es- 
suie-glace selon l'invention; 

la Fig. 6 represente une vue de face du 
20 bras d ' es suie-glace represente sur la Fig . 5 ; 

les Fig.7A. 7B ( 7C, 7D representent dif- 
ferentes sections du bras d * e s suie-glace represente 
sur les Fig . S et 6 et prises suivant les lignes 7A-7A, 
7B-7B, 7C-7C et 70-70 de la Fig . 6 . res pectivement ; 
25 - la Fig. 8 represente une vue de face d'un 

troisieme mode de realisation d'un bras d * es suie-glace 
selon l'invention; 

la Fig . 9 represente une section du bras 
represente sur la Fig. 8 prise suivant la ligne 9-9; 
30 - ia Fig . 1 0 represente un quatrieme mode de 

realisation d'un bras d ' essuie-glace selon' 1 ' inven- 
tion; et 

la Fig. 11 represente un mode ae realisa- 
tion d'un ensemble d ' es suie-gla ce comportant un bras 



* 
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selon 1 * invention.. 

Ainsi qu'on peut le voir sur la Fig . t , un 
ensemble d ' essuie -glace 1 comporte un bras d'essuie- 
glace 2 presentant a une extremite des moyens de fi- 
xation 3 par exemple sur un arbre d ' entrai nement lui 
conferant un mouvement alternatif . Un ressort 4 de 
compression ou de traction est egalement prevu pour 
plaquer cet ensemble d'essuie-glace contre le pare- 
brise ou la lunette arriere d 4 un vehicule automobile. 

A son autre extremite. le bras d'essuie- 
glace est relie a un balai d * essuie-glace 5 portant 
une levre formant raclette 6. 

Selon l'invention. le bras d'essuie-glace 
est realise en matiere plastique, eomprend un conduit 
d'arrosage integre et est realise en utilisant par 
exemple la technique d" injection coaxiale de gaz dans 
un moule. ce precede consistant a injecter la matiere 
plastique dans le moule en combinaison avec un gaz 
neutre , pour plaquer cette matiere plastique contre la 
paroi interne du moule et delimiter ainsi le conduit 
d ' arrosage . 

La partie centrale creuse de ce bras, qui 
est formee obligatoirement lorsque l'on utilise ce 
precede. est alors utilisee en tant que conduit d' ar- 
rosage integre dans le bras d'essuie-glace. 

La matiere plastique peut etre constitute de 
matiere thermopla stique comme par exemple un polypro- 
pylene charge de fibres de verre ou tout autre poly- 
mere injectable ou encore un polyamide charge de 
-Fibres de verre et le gaz neutre constitue par exemple 
par de 1* azote peut etre injecte soit simultanement, 
soit en tres leger differe par rapport a 1'injection 
de matiere plastique, pour plaquer celle-ci contre la 
paroi interne du moule et creer le conduit d'arrosage. 
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. Un mode de realisation d'un bras d'essuie- 
glace obtenu par ce precede est represent^ sur les 
Fig. 2, 3 et 4A a 40. Ce bras d ' essuie-glace 7 comporte 
a une extremite des moyens de fixation 8 sur des 
moyens d 1 entrainement en mouvement alternatif -Fixes 
sur le vehicule automobile. Un conduit d'arrosage 9 
s'etend d'une extremite a l'autre de ce bras d'essuie- 
glace et est relie a l'une de ses extremites a une 
portion de tube 10 en saillie permettant de raccorder 
le conduit d'arrosage 9 au reste du circuit d'arrosage 
du vehicule. Ce conduit est par exemple relie a ce 
circuit d'arrosage par 1 ' intermediaire d'un conduit 
souple . 

A .son autre extremite, le bras d'arrosage 
comporte un certain nombre de trous par exemple 11, 
menagis dans 1'epaisseur du bras et debouchant sur la 
face de celui-ci en regard du pare-brise ou de la 
lunette arriere du vehicule et permettant de distri- 
buer du liquide de nettoyage a partir du conduit 
d'arrosage 9 v«rs le pare-brise ou la lunette. 

Ces trous 11 peuvent etre realises par 
exemple par percage ou. par poinconnage. Des moyens de 
fixation 12 pour un balai d * essuie-glace sont egale- 
ment prevus au niveau de 1' extremite correspondante de 
ce bras. 

Enfin, une cavite 13 peut egalement etre 
menagee. dans le bras pour la reception de l'une des 
extremites d'un ressort de sollicita tion de l'essuie- 
glace centre le pare-brise du vehicule automobile. 

Sur les Fig. 5. 6 et 7A a 7D. on a represents 
un autre mode de realisation d'un bras 14 d' essuie- 
glace selon 1' invention. 

Dans ce mode de realisation, le bras 14 
comporte toujours un conduit 15 d'arrosage, des orifi- 
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ces d'arrosage IB menages le long de ce bras, une 
cavite 17 de reception d' une extremite du ressortpour 
plaquer I'ensemble d ' essuie-glace contre la partie 
correspondante du vehicule, et des moyens de fixation 
5 18 de 1 ' ensemble, d ' es suie-glace sur des moyens d'en- 
trainement , 

Dans ce cas, les moyens de fixation 18 sont 
constitues par un embout ou tine portion de. tube canne- 
le adapte pour s ' engager sur une extremite d'arbre 
10 d ' entrai nement de forme complementaire. 

Dans ce # mode de realisation, cet embout ou 
cette portion de tube cannele peut egalement consti^ 
tuer les moyens de raccordement du conduit d'arrosage 
15 au reste du circuit d'arrosage du vehicule dans la 
15 mesure ou l'arbre d'entrainement peut etre constitue 
par un arbre creux egalement* relie au reste du circuit 
d'arrosage du vehicule pour assurer 1 ' alimentation du 
conduit d'arrosage 15 en liquide de nettoyage. 

Sur les Fig. 8 et 9 . on a represents un troi- 
20 sieme mode de realisation d'un bras d 'essuie-glace 20 
selon 1' invention . 

Celui-ci comporte une structure equivalente 
au bras d'essuie-glace .7 represents sur les Fig. 2 et 
3, et sur laquelle on a rajoute une partie en saillie 
25 laterale formant deflecteur 21 ; obtenue directement "de 
moulage. 

Dans ce cas, et comme on peut le voir plus 
particulierement sur la Fig. 9, le conduit d'arrosage 
22 presente une levre s'etendant dans cette partie en 
30 saillie 21 formant deflecteur et des orifices d'arro- 
sage par exemple 23 (Fig. 8) peuvent etre menages au 
niveau de cette partie- en saillie pour arroser la 
partie correspondante du vehicule. 

II va de soi egalement que les orifices 
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d'arrosage peuvent etre menages au niveau du bras 
lui-meme comme cela a ete represente sur les Fig. 2 et 
3. 

Comme on peut le voir sur la Fig.tO. qui 
5 represente un bras d * essuie-glace 25 de structure 
generale equivalente a celle representee sur les Fig . 5 
et 6, ce bras peut egalement etre muni d'une portion 
en saillie 26 formant deflecteur . Cette portion en 
saillie comporte des decrochements 27 de mise en 

10 communication d'un conduit 28 d'arrosage integre au 
bras avec l'exterieur de celui-ci- 

Les modes de realisation du bras representes 
sur les Fig. 8 et 10, comportent des parties en saillie 
laterale -Formant deflecteur ameliorant le nettoyage 

15 du pare-brise du vehicule et on. concoit que les 
orifices d'arrosage sont plus faciles a realiser par 
exemple par percage ou poinconnage dans cette portion ^ 
formant deflecteur, dans la mesure ou celle-ci presen- 
te une epaisseur reduite par rapport au reste du bras. 

20 Les bras suivant les differents modes de 

realisation decrits ci-dessus comportent a leur extre- 
mite des moyens de* fixation classiques d'un balai de 
nettoyage du pare-brise ou de la lunette arriere du 
vehicule . 

25 Sur la Fig. 11, on a represente un ensemble 

d * essuie-glace 30 entierement • venu de moulage et 
comportant une portion 31- formant bras d * essuie-glace 
obtenue par le procede decrit precedemment . comportant 
a une extremite des moyens de fixation 32 de cet 

30 ensemble sur un arbre d " entrainement , un conduit d'ar- 
rosage integre 33, des orifices d'arrosage 34 menages 
le long du bras et un balai d ' essuie-glace 35 portant 
une levre formant raclette 36. 

Cet ensemble est realise en matiere plasti- 
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que. par exemple en polypropylene dans la me sure ou ce 
materiau permet de realiser des portions d* articula- 
tion notamment entre les differents organes du balai 
d * essuie-glace et entre celui-ci et l'extremite 
5 correspondante du bras d ' es suie -glace . La levre for- 
mant raclette .peut par exemple etre surmoulee sur la 
partie correspondante de cet ensemble. 

On concoit done que par rapport aux diffe- 
rentes solutions connues, le procede selon 1" invention 
10 permet d'obtenir un bras monobloc en matiere plastique 
•de maniere tres economique, de . poids reduit et ne 
necessitant a X 4 exception de la finition du percage ou 
du poinconnage des orifices d'arrosage, aucune opera- 
tion particuliere ni aucune piece supplementaire pour 
15 obtenir le conduit d'arrosage. 

Par ailleurs . . sans assemblage ni piece 
supplementaire, ce procede permet d'obtenir par in- 
jection de matiere thermopla s tique dans un moule , une 
. piece dont 1 ' utilisation de matiere est optimisee dans 
20 ' la me sure ou la matiere est uniquement utilisee sur le 
pourtour exterieur de la piece , ce qui entraine une 
rigidite tres elevee et 1* absence de matiere au centre 
de la fibre neutre. 

La piece ainsi obtenue permet d'assurer 
25 "gratuitement" la fonction de lave-glace dans la mesu- 
re ou l'evidement central du bras inherent a la 
technique de fabrication, peut etre utilise comme 
conduit d'arrosage. 

II va de soi que le maintien du bras sur le 
30 pare-brise ou la lunette arriere du vehicuie peut etre 
assure par differents moyens et que le conduit d'arro- 
sage peut presenter des sections differentes comme par 
exemple des sections a peu pres cylindriques ou a le- 
vres , comme celles decrites dans les differents modes 
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cle realisation. 

Le bras est realise de preference par le 
procede d'injection coaxiale de gaz, fnais il pourrait 
egalement etre realise par d'autres procedes d'injec- 
5 tion, tels que 1 ' injection-souf f lage . 



2646801 



1 1 

REVENDICATIONS 
1* Procede cte -fabrication d'un bras 
d ' essuie-glace en matiere plastique comprenant un 
conduit d'arrosage integre. notamment pour vehicule 
5 automobile, caracterise en ce qu'on injecte la matiere 
plastique dans un mottle en combinaison ayec un gaz 
neutre, pour plaquer cette matiere plastique contre la 
parol interne du moule et delimiter ainsi le conduit 
d ' arrosage . 

.10 2. Procede selon la revendica tion 1, carac- 

terise en ce que la matiere plastiquis et le gaz sont 
injectes simultanement dans le moule. 

3. Procede selon la revendica tion 1. carac- 
terise en. ce que le gaz est injecte coaxialement dans 

15 le .moule apres la matiere plastique. 

4. Procede selon 1 ' une quelconque des reven- 
dications precedentes, caracterise en ce que la matie- 
re plastique est une matiere thermopiastique . 

5. Procede selon la revendica tion 4, carac- 
20 terise en ce que la matiere plastique est un polymer e. 

S. Procede selon la revindication 5, carac- 
terise en ce que la matiere plastique est un polypro- 
pylene charge de fibres de verre . 

7. Procede selon la revendicat ion 4, carac- 
25 terise en ce que la matiere plastique est un polyamide 

charge de fibres de verre. 

8. Procede selon 1' une quelconque des reven- 
dications precedentes, caracterise en ce que, apres 
1' operation de moulage, on realise dans le bras, des 

30 orifices de mise en communication du conduit d r arrosa- 
ge avec I'exteriegr, 

9. Bras d ' essuie-glace , caracterise en ce 
qu'il est obtenu par le procede selon l'une quelconque 
des revendications precedentes. 
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10. . Bras - selon la revendica tion 9 ( caracte- 
rise en ce qu'il comporte a une extremite des moyens 
(8;18; 32) de -Fixation sur le vehicule et des moyens 
(10; 18; 32) de raccordemen t du conduit d'arrosage (9; 

5 15; 22; 28; 33) au reste du circuit d'arrosage du 
vehicule, venus de moulage avec le reste du bras. 

11. Bras selon la revendica tion 10, caracte- 
rise en ce que les moyens de raccordement comprennent 
une portion de tube (10) en saillie par rapport au 

*° reste du bras (7) et adapte pour cooperer avec un 
conduit souple de liaison du conduit d'arrosage. au 
reste du circuit d'arrosage du vehicule. 

12. Bras selon la revendica tion 10. caracte- 
rise en ce que les moyens de fixation et de raccorde- 

15 ment comprennent un embout cannele (18;32) adapte 
pour s* engager autour d'un arbre creux d'entralnement 
relie d'une part a un moteur d * entrainement et d'autre 
part au reste du circuit d'arrosage du vehicule. 

13. Bras selon la revendication 11 ou 12, 
20 caracterise en ce que le bras (20 ;25) comporte une 

partie en saillie laterale formant deflecteur (21; 
26 ) . 

14. Bras selon la revendication 13. caracte- 
rise en ce que ladite 'partie en saillie laterale est 

25 venue de moulage avec le reste du bras et en ce que le 
conduit d'arrosage (22; 28) pre'sente une leyre s'eten- 
dant dans cette partie en saillie. 

15. Bras selon I'une quelconque des revendi- 
cations 9 a 14 , caracterise en ce que des orifices 

30 d'arrosage (11; 16; 23; 27; 34) sont menages regulie- 
rement le long dudit bras. 

16. Bras selon la revendication 13, caracte- 
rise en ce que des orifices d'arrosage (23; 27) sont 
menages dans ladite partie en saillie formant deflec- 
teur. 
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17. Bras selon l'une quelconque des r&vendi- 
cations 9 a 16, caracterise en ce que les moyens de 
fixation du bras suf le vehicule comprennent des 
moyens d'accrochage (13; 17) d'une extremite d'un res- 
sort de sollicitation du bras contre une partie 
cor-respondante du vehicule. 

.18. Ensemble d ' essuie-glace , caracterise en 
ce qu'il comporte un bras selon I'une quelconque des 
revendica tions 9 a 17, comportant a une extremite des 
moyens de -Fixation (321 .du bras sur le vehicule et de 
raccordement du conduit d'arrosage (33) au reste du 
circuit d'arrosage du vehicule, des orifices (3V) 
d'arrosage menages dans le bras et un balai (35) 
portant une levre de nettoyage (36). 

19. Ensemble selon la revendica tion 16, ca- 
racterise en ce qu'il est realise d'une seule piece en 
matiere plastique- - 
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